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Materiaalitietolomake 
585 Valkokulta 16 % Palladium (585 WG 30) 

Koostumus: 
 

Au Ag Pd Cu Zn 

585 185 160 60 10 
 
Ominaisuudet: 
 

Sulamisalue [°C] 890 - 1090 Tiheys (g/cm³) 14,6 
  Kovuus (HV5/30)  
Rm pehmeä (MPa) 500 Valettuna 115 - 120 
Rp0,2 pehmeä (MPa) 280 Hehkutettuna 130 - 140 
Venymä A (%) pehmeä 50 Erkautuskarkaistuna 155 
  70 % kylmämuovattuna 230 

 
Työohjeet: 
 
Valaminen:  
Seos soveltuu kaikkiin korujen valmistuksessa käytettyihin valuprosesseihin. Kiven valu 
paikallaan on mahdollista. Seos voidaan sulattaa sekä grafiitti– että keraamisessa 
upokkaassa. Valamisen jälkeen seoksen tulisi jäähtyä noin 10–15 minuuttia, sen jälkeen 
valumuotti on jäähdytettävä vedessä. 

 
Suositellut valulämpötilat: 
Raskaat osat: Valumuotin lämpötila noin 550 °C, valulämpötila: noin 1150 °C 

Keskikokoiset osat: Valumuotin lämpötila noin 600 °C, valulämpötila: noin 1175 °C 

Filigraanityöt/pienet osat: Valumuotin lämpötila noin 650 °C, valulämpötila: noin 1200 
°C 
 
Valssaus/veto: 
Valamisen jälkeen seosta voidaan muovata varovasti enintään 50 %. 

Sen jälkeen on tehtävä hehkutus, jonka jälkeen on mahdollista muovata enintään 70 %. 
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Lämpökäsittely: 
Seos voidaan hehkuttaa 680–700 °C asteissa, mieluiten suojakaasua käyttäen.  
 
Lämpökäsittelyn jälkeen seos (tummanpunaisessa hehkuvassa tilassa) tulee viilentää 
vedessä (kontrolloidusti). 

Vanhentamiskarkaisu (Age hardening): 450 °C 30 minuuttia, anna jäähtyä 
huoneilmassa. 
 

Happopuhdistus: Hapettumat voi poistaa kuumalla 10 % rikkihapolla. 
 


